
1 下撚／上撚が　１工程

（下撚／上撚ともに Two for One Spindleを採用） 

2 紙管で巻取り

（紙管巻取りにより弊社DTCと比較しても初期設備投資が最小限）

3 合糸（２～４本）が可能

（下撚本数は、２～４本まで変更可能）

4 多品種・小ロット生産向き

5 設置が簡単

（基礎ボルトを使用せず、調子ボルトにて接地。ユニット据付。）

製作可能範囲

下撚SP x 4 , 上撚SP x 1

下撚　；

上撚　；

Max. 60m/分

ナイロン ； Max. 8.5 kg

ポリエステル； Max. 10 kg

http://www.kajigroup.co.jp/group/kaji/index.html Technology by KAJITECH

DC2210 型　産業資材用直燃機

使用糸

撚方向

ナイロン、ポリエステル、ケブラー他

1000 ～ 6000 d （合成デニール）

Ｓ（右）撚、又は、Ｚ（左）撚

全長 984 x 奥行き 1210 x 高さ 2700 mm )

巻量

機械寸法

機械構成

糸速

スピンドル回転数
Max. 6000 r.p.m. （標準 4500 r.p.m. )

Max. 4500 r.p.m. （標準 3500 r.p.m. )
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